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El tipi, mobil ve sabit makineler

Assfalg kenar freze ve capak alma makineleri

pah acmak, capak almak, kenarlarin yuvarlatiimasi

ve kaynak dikisi hazirhgi icin.

Metal icin as

MIKNATISLAR MAKINE TALASLI IMALAT




Assfalg GmbH

BuchstralRe 149

73525 Schwabisch Gmiind
Almanya

Tel +49(0)7171.92505-0
Faks +49(0)7171.92505-50
info@assfalg-metal.com
www.assfalg-metal.com

Degisiklik yapma ve farkli resim hakki saklidir.

Sorumluluk kabul edilmez.

Sekillendirme ve tretim:
Hela Werbung GmbH | www.hela.com

assfalg






El tipi
makineler

assfalg

Diz
kenarlar Konturlar

a
2

Duz kenarlar

Konturlar

Diiz kenarlar

2

Konturlar

a
2

Diiz kenarlar

Konturlar

a
=

Diiz kenarlar

Konturlar

a
=

Diiz kenarlar

Diiz kenarlar

Konturlar

Mango Il | 07
Universal tutamak A |
GLO-BURR

Capak alma el aleti

DHB 330 | DHB 520

Havali el tipi banth zimpara
makinesi

08

AG360|AG460| 09

GDS 009 | 101-E

Havali zimpara makinesi

MTQ 100 MH |
F3|F6|S3|MTW

Elektrikli zimpara makinesi

10

ASO 300 | ASO 310

Kenar freze makinesi, el tipi,
pnomatik

12

AS0 313 | ASO 312 13

Kenar freze makinesi, el tipi,
elektrikli |
pnomatik

Diiz kenarlar

)

Konturlar

Duiz kenarlar

2

Konturlar

Diiz kenarlar

2

Konturlar

Duiz kenarlar

2

Konturlar

Diiz kenarlar

Duiz kenarlar

2

Konturlar

SMA 20-AEF |
SMA 20-APF
Kenar freze makinesi

elektrikli |
pnématik

, el tipi,

SMA 30-BER |
SMA 30-BPV
Kenar freze makinesi

elektrikli |
pnématik

, el tipi,

15

SMA 40-BER |
SMA 40-APV

Kenar freze makinesi
elektrikli |
pnématik

, el tipi,

16

SMA 50-BEV |
SMA 50-BPV

Kenar freze makinesi,

el tipi, elektrikli |
pnomatik

17

SMA 60-BHV

Kenar freze makinesi
elektrikli

, el tipi,

18

ASO 760-2

Kenar freze makinesi,
Capak alma makinesi,

el tipi, elektrikli

19




Mobil ve
sabit makineler

a

Duz kenarlar

KBM 18

Kenar freze makinesi, otomatik

20

a

Diiz kenarlar

Quicker | Maxiquicker 21
Kenar freze makinesi, otomatik

a

Diiz kenarlar

ASO 900 | 22
ASO 900 Plus |

ASO 900 Plus-Bigger

Kenar freze makinesi, otomatik

a

Diiz kenarlar

AS0 930 |
ASO 930 Plus

Kenar freze makinesi, otomatik

23

a

Diiz kenarlar

AS0 910

Kenar freze makinesi, otomatik

24

a

Diiz kenarlar

ASO 920

Kenar freze makinesi, otomatik

25




Sabit

makineler

assfalg

Diz
kenarlar Konturlar

a

Duz kenarlar

a

Diiz kenarlar

a

Diiz kenarlar

a

Diiz kenarlar

a

Diiz kenarlar

a

Diiz kenarlar

BKE 550

Sac capak alma makinesi

26

AF 165

Zimparalama diskli
capak alma makinesi

27

KSM 125 | KSM 130

Dz kenarlar icin kenar
zimpara makinesi

28

Speedy Prisma
210-P | 210-PSL
Kayar kizakli capak
alma makinesi

29

FS5

Capak alma makinesi
V prizmali

30

ASO 850-K

Capak alma makinesi
V prizmali
diz kenarlar icin

31

a

ASO 650 | 32
ASO 650-WSL
Kenar freze makinesi

V prizmali
diiz kenarlar igin

a

ASO0 160-M | 34
ASO 160-MSL
Kenar freze makinesi

V prizmali
diz kenarlar icin

a

WKF 170 36

Kenar freze makinesi, ag!
ayarlanabilir

MMB 400 B | 38
MMB 500L |

MMB 600 C

Kenar freze makinesi, acl
EVEIERELIII




Sabit
makineler

Speedy Konturla 40 TV 95-SL 50
a 270-KT 270-KSL | Tekneli vibrator |
320-K | 320-KSL Trovalize ve titresimli
‘ Konturlar icin capak alma zimparalama makinesi
makinesi
Diiz kenarlar Konturlar Diiz kenarlar Konturlar

KKE 1| KKE 2 42

“ Konturlarigin capak alma
‘ makinesi

Diiz kenarlar Konturlar Dz kenarlar Konturlar

TV15-SL|40-SL| 52
100-SL | 200-SL
Tekneli vibrator |

Trovalize ve titresimli
zimparalama makinesi

ASO 600-ASL 44 ASM 18 | ASM 60 53
“ Konturlar icin capak alma Santriflj sistemi
‘ makinesi
Diiz kenarlar Konturlar Diiz kenarlar Konturlar
KKF 4-SL 46 RV 40-SL|120-SL| 54
“ Konturlarigin kenar 220-SL | 420-SL
freze makinesi Dairesel vibrator |
‘ Trovalize ve titresimli
zimparalama makinesi
Diiz kenarlar Konturlar Duiz kenarlar Konturlar
KKF 3-SL 48 RT 200 | RT 400 | 55
a Konturlar icin kenar RT 600 | RT 800
freze makinesi Dairesel kurutucu
‘ dairesel vibrator icin

Diiz kenarlar Konturlar Diiz kenarlar Konturlar

MZ 90 56

Santrifij




assfalg

Diz
kenarlar Konturlar

Sabit
B EUE

UAS 57

Tahrik makinesi

r‘lnf

Duz kenarlar Konturlar

EDG 213 | EDG1226 58

Matkap ucu zimpara makinesi

NEUTRIX 59

Elektrot zimpara makinesi




Yiiksek kaliteli capak alma el aletleri, giinlik manuel kullanim

icin tercih edilen kompakt bir aractir. Bununla delik, yuva ve

kenar capaklari giderilir. Cok cesitli uygulamalar icin farkl

bicaklar mevcuttur. Donebilen bicaklari, is parcasinin konturuna

uyum saglar.

El tipi Diiz kenarlar

)

Kullanim alanlar

» Celik, paslanmaz celik,
aliiminyum, piring ve plastikten
yapilmis is parcalarinda capak
almaislemlerinde

» Diiz kenar ve konturlarda capak
almaislemlerinde

Konturlar

Ozellikleri

®@ Hafif ve kullanisli tasarim
@ Kullanimi kolay

GLO-BURR

& m—— Universal tutamak A | Set E

Mango Il

Opsiyonlar

@ Cesitli tutamaklar
@ Cesitli bicak tutuculan

® Kaplamasiz ve kaplamali bigaklar @ Cesitli bigaklar

Teknik veriler

Bicak tutuculan

maks. pah genisligi
Agirlik

Ur. no.:

SetE
(Ur. no.: 87)

SetB
(Ur. no.: 84)

Teslimat kapsami

@ Tek olarak veya set halinde temin
edilebilir

Universal
Mango Il © tutamak A © GLO-BURR ©

0,02 kg
63258

Tutamak Bicak tutucular Bicak

E100 + E200 +

Universal tutamak £300-

Universal tutamak B10 + B20




Havali el tipi bant zimpara makineleri yiizey, bicim ve kontur zimparalama
islemleri icin tasarlanmistir. 360° doéndiiriilebilen zimpara kolu, ¢calisma

durumuna bireysel uyum saglar. Zimpara bandi, otomatik zimpara baglama

cihazi kullanilarak gerilir.

El tipi Diiz kenarlar

Kullanim alanlari

» Cok cesitli konturlara sahip kenar,
delik ve is parcalarinda capak
alma islemi icin tasarlanmistir

Celik, sertlestirilmis

celik, aliminyum, demir disi
metaller ve plastikten is parcalar
islenebilir

Dar alanlar, kiiciik agikliklar ve
ulasilmasi zor yerler islenebilir

Konturlar

d 3 al

/]
/]

Ozellikleri

Saglam yapil
Hafif

assfalg

DHB 330

N——r’

Opsiyonlar

@ Farkli kum biyikligine sahip zimpara

bantlar

® 360° donddrilebilen zimpara kolu

Teknik veriler
Motor

Basinch hava
Guraltd

Zimpara bandi
Agirhik

Ur. no.:

Teslimat kapsami

® 3 x zimpara bandi 330 x 10 mm
(sadece DHB 330'da)

® 3 x zimpara bandi 520 x 20 mm
(sadece DHB 520'de)

® Alyan anahtari4mm

DHB 330 ©

0,75 kW | 16.000 dev/dak
400 I/min | 6 bar

84 dB

330 x 10 mm

0,83 kg

60438

DHB 520 ©

1,0 kW | 16.000 dev/dak
400 |/min | 6 bar

84 dB

520 x 20 mm

1,25 kg

61542




Hafif ve kullanisl havali zimpara makineleri hassas islemlerde idealdir.

Ulasilmasi zor yerler ve her tiirlii 3D kalip, cesitli zimpara ve capak alma

kalemleriyle islenebilir. GDS 009

Diiz kenarlar Konturlar

Kullanim alanlari Ozellikleri Opsiyonlar

» Cok cesitli konturlara sahip kenar, ® Kullanimi kolay ® Sikma pensleri g 2,35 mm
delik ve is parcalarinda capak ® Cok hafif mikromotorlara sahip ® Sikma pensleri g 3 mm
alma islemi icin tasarlanmistir @ Yiiksek performans ve hizmet 6mrii ® Sikma pensleri g 6 mm
sunar (sadece AG 460 igin)

@ Cenis takim yelpazesine sahip ® HM capak freze

@ Birkag saniye icinde freze degisimi ® Korindon zimpara kalemleri

» Celik, sertlestirilmis
celik, aliminyum, demir disi
metaller ve plastikten is par
calari islenebilir Teslimat kapsami

» Dar alanlar, kiiciik acikliklar ve

; T ® Basinch hava ve egzoz havasi hortumu
ulasilmasi zor yerler islenebilir

® Sikma pensleri g 3 mm

® Sikma pensleri g 6 mm
(sadece AG 460 icin)

@ Sikistirma pensi anahtari

® Kilitleme anahtari

@ Isletim kilavuzu

Teknik
veriler AG 360 © AG 460 © GDS 009 © 101-E ©

0,07 kW 0,15 kw 0,09 kW 0,09 kW
60.000 dev/dak 35.000 dev/dak 100.000 dev/dak 48.000 dev/dak
1801 / dak PZ I WAGELS 2001 / dak 1001 / dak

Motor

Basincl hava
Garalti 81dB 81dB 72 dB 65 dB
Sikistirma

, @3 mm @6 mm ?3mm @3 mm

Agirlik 0,14 kg 0,17 kg 0,2 kg 0,1kg

Ur. no.: 42414 42727 31676 45856




assfalg

Kullanmish ve glclu elektrikli zimparalayicilar capak alma, kesme, zimparalama Kontrol initesi MT40

ve cilalama gibi bireysel uygulamalar icin idealdir. Genis bir zimparalama ve Kontrol Gnitesi MTQ100

capak alma kalemi yelpazesi, ulasilmasi zor alanlarin ve 3D sekillerin ideal

olarak islenmesini saglar.

Kontrol initesi MT50

El tipi Diiz kenarlar Konturlar

F6:3 mm F6:3 mm
F3,53, MTW: 2 mm F3,53, MTW: 2 mm
MTQ 100 MH: 1mm MTQ 100 MH: 1mm

Kullanim alanlari

» Capak alma, kesme, zimparalama
ve cilalamaicin ideal alet

» Celik, sertlestirilmis
celik, aliminyum, demir
disi metaller ve plastikten is
parcalari islenebilir

» Dar alanlar, kiiciik acikliklar ve
ulasilmasi zor yerler islenebilir




Uzman avantajlari

» Son derece sessiz

Hafif, dengeli mikromotor
sayesinde yorulmadan ve bilek
dostu calisma

» Birkac saniye icinde freze degisimi

» LED ve manyetik deveboynu tabanh
cam koruma

Ozellikleri

Opsiyonlar

@ Kullanimi kolay

®@ Mutlak hareket sessizligi, hem de
100.000 rpm/min

@ Viiksek ve diisiik hizda yiiksek tork

® Uzun émiirli

@ Serbestce segilebilir kontrol tinitesi ve
mikromotor kombinasyonu

® Made in Germany

® Sikma pensleri 3 mm ve daha kiigiik
® Sikma pensleri 6 mm
@ Talep uizerine 6zel sikma pensleri
®@ Ayak pedali anahtari
® Aciliug bashigi 50° ve 90°
(sadece MT W igin)
® HM capak freze
® Korindon, CBN ve elmas zimpara

MTQ 100 MH

Teslimat kapsami

® Sikma pensleri g 3mm

(sadece F3,S3, MT W & MTQ 100 MH)
® Sikma pensi g 6 mm (sadece F6)
® Sikistirma pensi anahtari (sadece F6)
@ Kilitleme anahtari (sadece F6)
® Mikromotor birakma yeri
@ Isletim kilavuzu

kalemleri
® Kontrol tinitesi MT40, MT50 veya
MTQ/100
MTQ 100
Teknik veriler MT40 @ MT50 @ MTQ/100 @ MH © F3|s3@ FE®@ MTW @
Devir sayisi 0-40.000 dev/dak 0-50.000 dev/dak 0-100.000 dev/dak - - - -
Tork 7,5 Ncm 9,0 Ncm 4,0 Ncm - - - -
Enerji 240V, 50/60 Hz 240V, 50/60 Hz 240V, 50/60 Hz = = = =
Sikistirma pensi = = o @3 mm @3 mm 26 mm g3 mm
Agirhk = = = 0,33 kg 0,24 |0,36 kg 0,23 kg 0,14 kg
MT40 veya MT40 veya
(nitesi - - - MTQ/1 MT

Kontrol iinitesi Q/100 MT50 MT50 50
Ur. no.: 20578 20585 66362 66363 19534 |68442 CEE(Y) 27303




Pnématik, el tipi kenar freze makineleri, diiz kenarlar

ve konturlarda capak almak icin ideal bir ¢cdzimddr. Diisik agirhklari

ve ergonomik tasarimlari sayesinde kullanimi ve calistirmasi kolaydir.

El tipi Diiz kenarlar

AS0300: 1mm
AS0310: 2 mm

Kullanim alanlari

» Celik diiz is parcalarinin, maks.
1.000 N/mm?, aliiminyum, piring,
bakair, plastik, akrilik cam, ahsap
ve cok daha fazlasinin pah kirma
islemi icin kullanihr

Diiz kenarlar ve konturlar igin
kullanilabilir

45° pahlar ve yuvarlatiimis
kenarlar icin tasarlanmistir

@ =7 mm'den biiyiik delikler
islenebilir

Konturlar

Yaricap
frezeleme

AS0300:1mm
AS0310:2 mm

AS0310:2 mm

Ozellikleri

® Mutlak capaksiz frezeleme

@ Bireysel ve seri liretim parcalarinin
temiz ve tutarh bir sekilde islenmesi
icin

@ Sert metal degistirilebilir kesici uclar
hizli bir sekilde degistirilebilir

@ Surekliisletim icin uygundur

Teknik veriler

7Enerji
7maks. pah genisligi
7I<|Iavuz bilyal rulmanlar
Alin freze cakisi
Agirlik

Ur. no.:

Motor 0,15 m3/min. | 28.000 dev/dak
6 bar 6 bar
Tmm 2mm

assfalg

ASO 310:

AS0 300:

Opsiyonlar

@ VYaricap degistirilebilir kesici uglar
R1-R2 mm

@® ince saclar icin dayama kovani

@ Cizilmez yizeyler icin plastik plaka

Teslimat kapsami

® Kanca anahtari g 58 -65 mm

@ Torx anahtari T9

@ Ayar mastari

@ Degistirilebilir kesici ug ile donatilmis
alin freze cakisi

@ Basincli hava nipelli basincli hava
hortumu

@ Isletim kilavuzu

ASO 300 © ASO310 ©

0,4 m3/min | 13.000 dev/dak

min. @ 6 mm min. g 11 mm

45° 45°
0,5 kg 1,8 kg
61881 20039




Kompakt ve saglam el tipi kenar freze makineleri dzellikle diiz is
parcalarinin pah kinlmasi icin uygundur. Stabil, vidali degistirilebilir

kesici uclar, uzun bir hizmet 6mri garanti eder.

Yarlgap freze-

El t|p| Diiz kenarlar

Aci degistirme

Kullanim alanlar

» Celik, paslanmaz celik, d6kme
demir, aliiminyum, piring ve
plastik diiz is parcalarinin pah
kirilmasi icin uygundur

» Diiz kenarlarda pah kirma
» Kaynak kenarlarinin hazirlanmasi

» Kenaryuvarlama

Ozellikleri

® Mutlak capaksiz frezeleme

@ Bireysel ve seri tiretim pargalarinin
temiz ve tutarh bir sekilde islenmesi
icin

® Sert metal degistirilebilir kesici uglar
hizlica yeniden donatilabilir veya
degistirilebilir

® Asinmaya dayanikli, sertlestirilmis
kilavuz raylar

@ Degistirilebilir kesici uglar uzun hizmet
omriine sahiptir

@ Sag ve sol el kullamimi icin ayarlanabilir

® Aci ayarliraylar

Teknik veriler

Motor
7Enerji
maks. pah genisligi
Kilavuz raylan
Acl ayari
Agirlik

Ur. no.:

0,5 kw | 13.000 dev/dak
900l / dak | 6 bar

_ AS0312

ASO 313

oe

Opsiyonlar

@ VYaricap degistirilebilir kesici uglar
R2-R4 mm

Teslimat kapsami

@ Alyan anahtari 3 mm

@ Alyan anahtari 4 mm
(sadece ASO 313'te)

® Torx anahtarn T 15

® Tutamak

@ Degistirilebilir kesici ug ile donatilmis
alin freze cakisi

@ Talas haznesi (sadece ASO 313'te)

@ Isletim kilavuzu

ASO0312© AS0313 ©

0,9 kW | 10.000 dev/dak
230V, 50/60 Hz

3mm 3mm

sertlestirilmis sertlestirilmis
15°-45° 15°-45°
2,9 kg

26153

3,4 kg
32938
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El tipi kenar freze makineleri, kenar ve kontur ¢capaklarinin
giderilmesi icin ideal bir ¢dziimdir. Ergonomik tutamak

(iki elle calistirma) dengeli ve glivenli capak alma saglar.

SMA 20-APF

SMA 20-AEF

Yaricap

Konturlar frezeleme

2

El tipi Diiz kenarlar

Kullanim alanlari Ozellikleri Opsiyonlar

® Mutlak capaksiz frezeleme

® Zor konturlarda bile uyarlanabilir

@ Bireysel ve seri liretim parcalarinin
temiz ve tutarl bir sekilde islenmesi
icin

® Sert metal degistirilebilir kesici uglar
hizli bir sekilde degistirilebilir

® ¢ 19,4 mm'den baslayan delikler icin
de degistirilebilir kesici uclu kiictik alin
freze gakisi

@ VYaricap degistirilebilir kesici ug
R1,2-R2,5 mm

» Celik, paslanmaz celik, dokme
demir, demir disi metaller ve
plastikten diiz is parcalarinin pah

kirilmasi icin uygundur Teslimat kapsami

Diiz kenar ve konturlarda capak
alma islemi ® Bakir macun
® Torx anahtari T 15
Kenar yuvarlama .
@ Isletim kilavuzu
» Basingh hava makinesinin gérev
dongiisii malzemeye bagh olarak
%50-70/saat, elektrik makinesi

%20-60/saattir

Teknik veriler

SMA 20-AEF © SMA 20-APF ©

Motor

Enerji

maks. pah genisligi
Kilavuz bilyali rulmanlar
Alin freze cakisi

Agirlik

Ur. no.:

1,2 kW | 11.000 dev/dak
230V, 50/60 Hz

4 mm

min. 19,4 mm

45°

2,95 kg

65694

0,67 kW | 12.000 dev/dak
1.2001 / dak | 6-7 bar

4 mm

min. 19,4 mm

45°

2,95 kg

68409




Elde tipi kenar freze makineleri, ic ve dis kenarlarin, konturlarin ve deliklerin
capak alma ve pah kirma icin ideal bir ¢dzimdir.

Volan, yumusak bir kesim ve giicli bir cekim saglar.

SMA 30-BPV

SMA 30-BER

Yaricap
El tipi Diiz kenarlar Konturlar frezeleme Aci degistirme

)

\-

Kullanim alanlari Ozellikleri Opsiyonlar

» Celik, paslanmaz celik, d6kme ® Mutlak capaksiz frezeleme ® Yaricap degistirilebilir kesici uclar
demir, aliiminyum, piring ve ® Kesin ayar mevcut dlceklendirme R1,2-R6 mm
plastik diiz is parcalarinin pah yoluyla yapihr ® Farkli derecelerde alin freze gakilan
kinlmasi icin uygundur ® 010 mm'den baslayan delikler igin de
degistirilebilir kesici uclu kigiik alin
freze gakisi

@ 8 x dondiiriilebilir kesici ug sayesinde

Kenar yuvarlama diisiik takim maliyetleri

® Stabil, vidal degistirilebilir kesici uclar
sayesinde uzun hizmet émri

Diiz kenar ve konturlarda ¢apak Teslimat kapsami
alma islemi
@ Alyan anahtari 3 mm
® Torx anahtari T 15

® Kutu

@ Isletim kilavuzu

» Basingl hava makinesinin gérev
dongiisii malzemeye bagh olarak
%50-70/saat, elektrik makinesi
%?20-60/saattir

Teknik veriler SMA 30-BER © SMA 30-BPV ©

Motor 1,5 kW | 2.500 - 7.900 dev/dak 1,04 kW | 12.000 dev/dak
Enerji 230V, 50/60 Hz 1.200I / dak | 6-7 bar

maks. pah genisligi 6 mm 6 mm
Kilavuz bilyali rulmanlar min. ¢ 26,3 mm min. ¢ 26,3 mm
Alin freze cakisi 30°/45°/60° 30°/45°/60°
Agirlik 3,5 kg 3,0 kg
Ur. no.: 70381 71178
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Diz ic ve dis kenarlar, konturlar ve delikler igin el tipi kenar freze makineleri, fg
yay teknolojisi sayesinde ¢ok yumusak ve az titresimle keserler. Hizli kesici I

degistirme sistemi ile, diger sev acilari icin kolayca déniistiirilebilirler.

SMA 40-APV
SMA 40-BER

Yaricap
El tipi Diiz kenarlar Konturlar frezeleme Aci degistirme - ,

Kullanim alanlari Ozellikleri Opsiyonlar

» Celik, paslanmaz celik, d6kme ® Mutlak capaksiz frezeleme ® R1,2 - R8 mm yaricapli frezeler
demir, aliiminyum, piring ve @ Bireysel ve seri liretim parcalarinin takimlari ve yaricap degistirilebilir
plastik diiz is parcalarinin pah temiz ve tutarh bir sekilde islenmesi kesici uglar
kirilmasi icin uygundur icin @ Farkli derecelerde alin freze g¢akilan

@ Verimli kesici hizh degistirme sistemi @ Diiz kenarlar icin kilavuz dayama

® 0Ozel yay teknolojisi, aletleri korur @ 3D doner kol

@ Degistirilebilir kesici uglar uzun hizmet

Kaynak dikisi hazirhgi igin oémriine sahiptir (8 kat)

® Ergonomik iki elle kullanim

Diiz kenar ve konturlarda pah
kirma, kenar yuvarlama

Teslimat kapsami

» Basingh hava makinesinin gérev
dongiisii malzemeye bagh olarak ® Alyan anahtar 5 mm
%50-70/saat, elektrik makinesi ® Torx anahtari T 15
%?20-60/saattir ® Kutu

@ Isletim kilavuzu

Teknik veriler SMA 40-BER @ SMA 40-APV @

1,75 kW | 2.000-7.600 dev/dak 1,75 kW | 2.000-7.600 dev/dak

230V, 50/60 Hz 2.400l / dak | 6-7 bar
maks. pah genigligi 15 mm 15 mm
Alin freze cakisi 0°-80° 0°-80°
Kilavuz bilyal rulmanlar min. @ 26,3 mm min. @ 26,3 mm
Agirlik 10 kg 10 kg
Or. no.: 71471 VALY




Yayli volan teknolojisi, bu kenar freze makinelerini kiiciik el tipi frezeleme
merkezlerine donistirir. Yumusak keserler, son derece giiclii lif

performansina sahiptirler ve cok diisiik titresimlidirler. Ayrica takimlar . %
hizli bir sekilde degistirilebilir. Size faydasi: Daha diisiik birim maliyetleri.

SMA 50-BEV SMA 50-BPV

Yaricap
El tipi Diiz kenarlar Konturlar frezeleme Aci degistirme

MDA

Kullanim alanlar

» Celik, paslanmaz celik, dékme de-
mir, aliiminyum, piring ve plastik
diiz is parcalarinin pah kirilmasi
icin uygundur

Diiz kenar ve konturlarda pah
kirma, kenar yuvarlama
Kaynak dikisi hazirhigi igin

» Basingl hava makinesinin gérev
dongiisii malzemeye bagh olarak
%50-70/saat, elektrik makinesi
%?20-60/saattir

Ozellikleri

® Mutlak capaksiz frezeleme

@ Bireysel ve seri tiretim pargalarinin
temiz ve tutarh bir sekilde islenmesi
icin

® Verimli kesici hizli degistirme sistemi

® Ozel yay teknolojisi, aletleri korur

@ Degistirilebilir kesici uglar uzun hizmet

oémriine sahiptir (8 kat)
® Ergonomik iki elle kullanim

Teknik veriler

Opsiyonlar

® R2 - R8 mm arasi yaricaplh frezeler
takimlari ve yaricap degistirilebilir
kesici uclar

® Farkli derecelerde alin freze cakilan

@ Diiz kenarlar icin kilavuz dayama

® 3D doner kol

Teslimat kapsami

@ Alyan anahtar 5 mm
® Torx anahtarn T 15

® Kutu

@ Isletim kilavuzu

Motor

Enerji

maks. pah genisligi
Alin freze gakisi

Kilavuz bilyali rulmanlar
Agirhk

Ur. no.:

SMA50-BEV ©

2 kW | 6.600 dev/dak
230V, 50/60 Hz

20 mm
0°-60°
min. @ 26,3 mm
10 kg

69733

SMA 50-BPV ©

2 kW | 6.600 dev/dak
2.400I / dak | 6-7 bar
20 mm

0°-60°

min. @ 26,3 mm

10 kg

VAUYE]




Zorlu kullanim icin saglam, gii¢lii ve cok esnek bir kenar freze makinesidir.

Yayl volan teknolojisi sayesinde, biiyiik pahlar daha kolay, glivenli ve

ekonomik bir sekilde frezelenebilir.

El tipi Diiz kenarlar

Kullanim alanlari

» Celik, paslanmaz celik, dokme
demir, aliiminyum, piring ve
plastik diiz is parcalarinin pah
kirilmasi icin uygundur

» Diiz kenar ve konturlarda pah
kirma, kenar yuvarlama

» Maksimum kaynak pahlari icin
kaynak dikisi hazirhgi igin

Controller FU 2.2

Yaricap

Konturlar frezeleme Aci degistirme

Ozellikleri

® Mutlak capaksiz frezeleme

@ Bireysel ve seri liretim parcalarinin
temiz ve tutarh bir sekilde islenmesi
icin

@ Verimli kesici hizli degistirme sistemi

® 0Ozel yay teknolojisi, aletleri korur

@ Degistirilebilir kesici uglar uzun hizmet

oémriine sahiptirler
® Ergonomik iki elle kullanim

Teknik veriler

Motor

Enerji

maks. pah genisligi

Alin freze cakisi

Kilavuz bilyal rulmanlar
Agirlik

Ur. no.:

assfalg

SMA 60-BHV

- b .'.-'l-’.\\ o
f‘\ ¥

Opsiyonlar

® R2 - R15 mm arasi yaricapli frezeler ve
yaricap degistirilebilir kesici uclar

@ Farkli derecelerde alin freze gakilan

@ Diiz kenarlar icin kilavuz dayama

® 3D doner kol

Teslimat kapsami

@ Alyan anahtari 5 mm
@ Torx anahtan T 15

® Kutu

@ Isletim kilavuzu

SMA 60-BHV ©

2,9 kW | 1.000-8.500 dev/dak

230V, 50/60 Hz 230V, 300 Hz
= 30 mm
= 0°-80°
- min. @ 26,3 mm
13 kg
VAVASE]




Kompakt ve saglam el tipi kenar freze makineleri, 6zellikle

diiz kenarlarda frezeleme ve kesme capaklari icin genis alanli

parcalar Gizerinde kaynak dikisleri hazirlamak icin 6zellikle uygundur.

El tipi Diiz kenarlar

)

AS0760-2: 20 mm

Kullanim alanlar
» Manuel beslemeyle saglam ve
surekli kullanima uygundur
» Kaynak dikisi hazirhgi icin

» Celik ve demir disi metallerin pah
kirllmasi icin ideal

Aci degistirme

Ozellikleri

@ Pah ve acl ayarlar kolayca yapilabilir

@ Frezeleme veya kesme ¢apaginda da iyi
sekilde kullanilabilir

® Asinmaya dayanikli, sertlestirilmis
kilavuz raylar

® Kayar makarali kilavuz raylar

® Ergonomik tutamakli saglam dokiim
yapl

® Celik ve aliiminyum isleme icin ideal

Teknik veriler
Motor

Enerji

maks. pah genisligi
Acl ayari

Kilavuz raylan

AS0760-2

Opsiyonlar

® 150 mm {zeri dis caplara uygun boru
capak alma cihazi

Teslimat kapsami

® Alyan anahtari4 mmve 5 mm

@ Degistirilebilir kesici ug ile donatilmis
alin freze cakisi

@ Fissiz elektrik kablosu

@ Isletim kilavuzu

AS0760-2 ©

1,5kW | 2.900 dev/dak
400V, 50 Hz

20 mm

15°-60°
sertlestirilmis, kilavuz

- makaral

Olgiiler (UxGxY)
Agirlik

Ur. no.:

380 x 290 x 310 mm
19,5 kg
10670




Otomatik kaynak kenari freze makinesi, bir kesme diski
kullanarak kenarlari kabaca makaslamak icin idealdir ve bu nedenle
kaynak dikisi hazirlamada sabit ve tasinabilir kullanim icin mikemmeldir.

Hizli, sessiz ve tozsuz ¢alisma saglar.

Mobil Sabit Diiz kenarlar Aci degistirme

S I RN

Kullanim alanlan Ozellikleri

» Metal levhalarda ve ® Otomatik besleme
plakalarda temiz ve hizli pah ® Kolayca ayarlanabilen aci degistirme
kirma islemlerinde @ Basit kullanim ve ayarlama

Kaynak dikisi hazirhiginda ) e R

V, X, Kveya Y dikislerde

Yaklasik 700N/mm?2'ye kadar
neredeyse tiim malzemeler icin
evrensel olarak kullanilabilir

Pahlar yaklasik 2m/dak gibi en
yiiksek ilerleme hizlarinda son
derece sessiz kirilabilir

Teknik veriler

Motor

Enerji

maks. pah genisligi
Sac kalinhgi

Sac genisligi

Sac uzunlugu

Pah agisi

Ur. no.:

assfalg

)

Arabali KBM 18

Opsiyonlar

@ Celik/VA icin pah freze
@ Viikseklik ayarli araba

Teslimat kapsami

® Normal aksesuarlar
@ Universal freze

@ Fissiz elektrik kablosu
@ Isletim kilavuzu

KBM18 ©

22,5°/30°/375°/45°

o

37422




Quicker | Maxiguicker otomatik kaynak kenar freze makineleri kaynak dikisi

hazirlamada sabit ve tasinabilir kullanim icin tasarlanmistir. Bir kesici disk

kenari sessiz ve tozsuz bir sekilde makaslar ve kaba bir pah birakir.

Diiz kenarlar

Kullanim alanlar

» Metal levhalarda ve plakalarda
temiz ve hizl pah kirma islemle-
rinde

» Bir arabaile baglantil olarak,
kendi kendine freze kenari boyun-

Aci degistirme

Ozellikleri

® Otomatik besleme

® Kolay aci ayari

@ Basit kullanim ve ayarlama

® Makaslama islemi sayesinde titresim,

giriltd ve tozdan rahatsizlik duyulmaz

Arabali Quicker

Opsiyonlar

Arabali Maxiquicker

@ Viikseklik ayarli mobil araba

@ Celik/VA icin pah freze

Teslimat kapsami

ca frezelemektedir 0 et

® Normal aksesuarlar
® Universal freze
@ Fissiz elektrik kablosu

@ Isletim kilavuzu

» Kaynak dikisi hazirhginda
V, X, Kveya Y dikislerde

» Neredeyse tiim malzemeler icin
evrensel olarak uygulanabilir

Teknik veriler

Quicker ©
1,5 kW

Maxiquicker @
2,2 kW

Motor

Enerji

400V, 50/60 Hz

12 mm

400V, 50/60 Hz

25 mm

maks. pah genisligi

Sac kalinhgi

6-30 mm

>80 mm

8-45mm

>80 mm

Sac genisligi

Sac uzunlugu

>200 mm

15°-50°

>200 mm

22,5°-50°

Pah acgisi
Agirlik

85 kg
28582

340 kg
37935

Ur. no.:




Otomatik kenar freze makineleri ile 15° - 80° arasi acilarda biyiik kaynak pahlari
kolayca uygulanabilir. Bu makineler ¢cok dayaniklidir ve giiclerini her malzemede

gosterirler. Dusiik devirli frezeleme, son derece uzun takim 6mri saglar.

oo

Mobil Sabit Diiz kenarlar Aci degistirme

Kullanim alanlan Ozellikleri

» Ozellikle agir, uzun ve biiyiik is ® Paslanmaz malzemelerde bile
parcalari icin uygundur cok iyi hizmet édmri ve talas
performansi saglar

® Malzeme kalinligina, pah acisina ve
calisma yiksekligine gore kolayca
ayarlanabilir

Tercihen tekerlekli arabalarda ® Malzemeye bagl olarak 0 - 1 m/dak

mobil olarak da kullanilir, ancak otomatik besleme ayari.

ayni zamanda ving destegi veya ® Stabil celik dékiim yapi, kilavuz

sabit olarak da kullanilabilir makaral sertlestirilmis caligma

tezgahi
® (Calisma yiiksekligi 800-980 mm

» Tiim malzemeler ve siirekli
isletim icin evrensel olarak
kullanilabilir

Teknik veriler AS0 900

assfalg

Opsiyonlar

@ Devir ayar

® Kaba alin freze cakisi RC 16

® WSX alin freze cakisi, < 8mm ve daha
kiiciik pahli is parcalariicin

® s parcasi kalinliklari icin 6zel versiyon:
8-100 mm, 8 -200 mm veya < 8 mm

Teslimat kapsami

® Alyan anahtari 8 ve 10 mm

@ Fissiz elektrik kablosu

@ Isletim kilavuzu

®@ ASO 900 Plus-Bigger'de otomatik is parcasi
kalinlik ayari

(V) ASOS900PIlus ® ASO0S00 Plus-Bigger ®

4,0 kW | 750 dev/dak 4,0 kW | 750 dev/dak 5,5kW | 0-750 dev/dak
400V, 50/60Hz

53 mm

maks. pah genisligi

Acl ayari

Otomatik besleme

is pargasi kalinhg

Agirhk 175

15°-80°

0-1m/min

4-100 mm

kg 215 kg 310 kg

UOr. no.: 42699 63133 64909




AS0 930 | ASO 930 Plus ile artik is parcasinin alnini ve altini frezelemek de
miimkiin hale geldi. is parcasinin artik dondiiriilmesine gerek yoktur. Diisiik

devirli frezeleme, son derece uzun takim 6mri saglar.

ASO 930 Plus (—'

Mobil Sabit Diiz kenarlar Aci degistirme

ASO0 930: 60 mm
ASO0 930 Plus: 74 mm

Kullanim alanlan Ozellikleri Opsiyonlar

» Ozellikle agir, uzun ve biiyiik is ® Kolay pah ve agi ayari ® Devir ayari
parcalarda ® Malzemeye bagl olarak 0 -1,2 m/ ® Kaba alin freze ¢cakisi RC 16
dak otomatik besleme ayari ® WSX alin freze cakisi, < 8mm ve daha
® Saglam celik dokiim yapi kiiciik pahli is parcalari icin
® [Kilavuz makaral sertlestirilmis @® Is parcasi kalinhklari icin 6zel versiyon:
calisma tezgahi 8 -100 mm veya < 8 mm
» Tercihen tekerlekli arabalarda @ Calisma yiiksekligi 820-970 mm
mobil olarak da kullanilir, ancak
ayni zamanda ving destegi veya
sabit olarak da kullanilabilir

» 74 mm'ye kadar frezeleme
genislikleri ile 0° - 76° arasi aciyla
alin ve alt kisimlari frezeleyin

Teslimat kapsami

® Alyan anahtari 8 ve 10 mm

@ Fissiz elektrik kablosu

@ Isletim kilavuzu

@ ASO0 930 Plus'ta otomatik is pargasi
[ETEVEL

Teknik veriler AS0930 © ASO 930 Plus ©

Motor 4,0 kW | 800 dev/dak 5,5kW | 0-900 dev/dak
Enerji 400V, 50/60Hz 400V, 50/60Hz

maks. pah genisligi 60 mm 74 mm

Acl ayari 0°-60° 0°-75°
is parcasi kalinlig 8-60 mm 10-70 mm
Agirhk 205 kg 380 kg
Ur. no.: 60269 67019




Otomatik kenar freze makinesi ASO 910, basamak frezeleme veya

kaplamalarin sifirlanmasi ile milkemmel bir sekilde basa cikmaktadir.

Saglam tasarimi sayesinde, makine 50 mm'ye kadar frezeleme genisligine

ve 15 mm'ye kadar basamak derinligine ulasir. Bu makine, bu performans

kategorisinde benzersizdir.

Kullanim alanlari

» Ozellikle agir, uzun ve biiyiik is
parcalari icin uygundur

» Tiim malzemeler ve siirekli
isletim icin evrensel kullanimlar
icin uygundur

Diiseye gére 90° - 75° arasi
acilarla basamak frezeleme veya
hafif egim verme islemlerinde

» Tercihen tekerlekli arabalarda
mobil olarak da kullanilir, ancak
ayni zamanda ving destegi veya

z
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Diiz kenarlar Aci degistirme

Ozellikleri

® X ve Z eksenlerinde besleme ve hafif
pah acisi ayari yapilabilir

® Malzemeye bagl olarak 0 - 1 m/dak
otomatik besleme ayar

@ Stabil celik dokiim yapi, kilavuz
makarah sertlestirilmis calisma
tezgahi

® Calisma yiiksekligi 930-1.120 mm

Teknik veriler

Motor
7Enerji
X/Z ekseninde maks. besleme
Acl ayari
is parcasi kalinlig
Agirhik

Ur. no.:

assfalg

AS0 910

Opsiyonlar

® Basamak cikisina bagl olarak
diiz, koése veya yaricap kesici uglar
kullanilabilir

® Daha biiyiik sac kalinhklari icin 6zel
tasarim

@® is parcas! kalinhiklari icin 6zel versiyon:
8-220 mm

® X ekseni beslemesi 100 mm'ye
uzatilabilir

Teslimat kapsami

@ Alyan anahtari 8 ve 10 mm

@ Fissiz elektrik kablosu

@ Isletim kilavuzu

® Otomatik is parcasi kalinlik ayari

AS0O 910 ©

5,5kW | 0-900 dev/dak
400V, 50/60 Hz

65 mm /15 mm
90°-75°

8-100 mm

390 kg

64247




En zor kaynak pahlari - bir lale seklinde dahi - ASO 920 ile verimli bir sekilde

frezelenebilir. Bu otomatik kenar freze makinesi, bu performans liginde ikna

edicidir.
30°

A

90

Diiz kenarlar

Kullanim alanlar

» Ozellikle agir, uzun ve biiyiik is
parcalari icin uygundur

» Tiim malzemeler ve siirekli
isletim icin evrensel kullanimlar
icin uygundur

Diiseye gore 0° - 30° arasi acilarda
lale seklinde freze islemlerinde

» Tercihen tekerlekli arabalarda
mobil olarak da kullanilir, ancak
ayni zamanda ving destegi veya
sabit olarak da kullanilabilir

Aci degistirme

Ozellikleri

® Kolay pah ve agi ayari

® Malzemeye bagl olarak 0 - 1,2 m/dak
arasi otomatik besleme ve devir ayari

® Maksimum 100 mm'ye kadar Z'de bes-
leme mimkiin

® Maksimum 90 mm'ye kadar X'de
besleme miimkiin

@ Stabil celik dékiim yapi, kilavuz
makaral sertlestirilmis calisma
tezgahi

@ Calisma yiiksekligi 920-1.110 mm

Teknik veriler

AS0 920

Teslimat kapsami

@ Alyan anahtari 8 ve 10 mm

@ Fissiz elektrik kablosu

@ Isletim kilavuzu

® Otomatik is parcasi kalinlik ayari

AS0920 ©

Motor

Enerji

5,5kW | 0-900 dev/dak
400V, 50/60Hz

X/Z ekseninde maks. besleme

Aci ayari

90 mm /100 mm
Diiseye gore 0°-30°
8-100 mm

is parcasi kalinlig

Agirlik

420 kg
58725

Ur. no.:




Kompakt sac metal capak alma makinesi, diiz sac kenarlarinin

capaklarinin - yani tek seferde (st ve alt kenarlarda - alinmasi icin

uygundur.

Sabit Diiz kenarlar

Kullanim alanlari

» Tek birislemde diiz sac
kenarlarinin cift tarafli capaklan
alinir

» Yatay calismada kiigiik saclar ve
dikey calismada biiyiik saclar icin
kullanilabilir

» 1-5 mm arasi kalinhklardaki tiim
malzemeler igin evrenseldir

Ozellikleri

@ Saglam, emme cihazlh, portatif sac
metal yapi

@ El carkiyla ayarlanabilen zimparalama
diskleri

@ Sac kalinligr ayari icin dayama rayi

@ Kullanimi kolay

@ Devir ayari

Teknik veriler

Motor

Tezgah biyikligi

Enerji

Sac kalihgi
Olciiler (UxGxY)
Agirhik

assfalg

Opsiyonlar

@ Farkh tane boyutlarina sahip celik veya
paslanmaz celik icin flap zimparalama
diski

® Toz emme

Teslimat kapsami

@ Boyuna dayama

@ 2x Flap zimparalama diski
® Emme agzi

@ Isletim kilavuzu

BKE 550 ©

0,2 kW | 1.400 + 2.800 dev/dak

550 x 160 mm
400V, 50 Hz

1Tmm

maks. pah genisligi

1-5mm

550 x 380 x 400 mm

38 kg
45373

Ur. no.:
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Uzmanlik alani, testere capaklarinin ve kaba capaklarinin temizlenmesidir,
boylece is parcalari daha fazla islenebilir ve giivenli bir sekilde kullanilabilir.
Uzun 6miirld yelpaze zimparalama diskleri sayesinde, CBN veya elmas
zimparalama diskleri kullanilarak hizli, uygun maliyetli kenar

zimparalamasi elde edilir.

Sabit Diiz kenarlar

Kullanim alanlari Ozellikleri Opsiyonlar

» Minimum is parcasi kalinlig ® Kullanimi kolay ® Daha biiyiik tezgah

3mm ® Karmasik olmayan takim degisimi ® Toz emme
®@ Kademesiz pah ayari @ Farkli tane boyutlarina sahip celik
@ Sertlestirilmis kilavuz raylan veya paslanmaz celik icin yelpaze
@® Olasi emmis sayesinde temiz ¢alisma zimparalama diskleri

alani @ (BN ve elmas zimparalama diskleri

» Celik, aliiminyum, piring, bakir,
plastik, yumusak plastikten
akrilik cama, ahsaba kadar ve cok
daha fazlasi icin kullanilabilir

» Sertlestirilmis celikler icin CBN

diskler Teslimat kapsami

» Sert metaller icin elmas diskler @® Ozel bilesimli yelpaze zimparalama diski
® Emme agzi
@ Isletim kilavuzu

Teknik veriler AF 165 ©

Motor 0,37 kw | 2.800 dev/dak

Tezgah biiyiik 180 x 370 mm
Enerji 400V, 50/60 Hz
maks. pah genisligi 1mm
Yelpaze zimparalama diski 2165 mm
Olgiiler (UxGxY) 370 x 520 x 320 mm
Agirlik 24 kg
Ur. no.: 19281




Zimparalama makineleri, sert malzemeler iizerinde diiz kenarlarin
hassas capak alma ve pah kirma islemleri icin uygundur. Bu makineler

Islak zimparalama tezgahi veya toz emme ile temin edilebilir.

Sabit Diiz kenarlar

Kullanim alanlari

» 40-65 HRC arasi sertlestirilmis
ve sert malzemeler

Arabali ve entegre emisli
KSM 125

Ozellikleri

® Zimparalama diski ayar vidali saglam

yapi

Opsiyonlar

assfalg

KSM 130

® Mobil arabalar

® Toz emme (sadece KSM 125 icin)

® Zimparalama diski ve is parcasi icin

su sogutma

® Mikrometre pah ayarli V prizma

@ Eksenel zimparalama diski ayari

® CGiiclu talas kaldirma igin saglam, 2
bélgeli konik zimparalama diski

Teknik veriler
Motor

Enerji

Vc

maks. pah genisligi
Zimparalama diski konik
Olciiler (UxGxY)

Agirlik

Ur. no.:

Teslimat kapsami

® Normal aksesuarlar
® Zimparalama diski
@ Isletim kilavuzu

® Emme agzi (sadece KSM 125 igin)
® Su haznesi ve pompa

(sadece KSM 130 icin)

KSM 125 ©

0,75 kW | 2.890 dev/dak
400V, 50/60 Hz

700-1.100 m/min

5mm

g min. 80 mm, maks. 125 mm
640 x 300 x 400 mm

85 kg

15990

KSM130 ©

0,75 kW | 2.890 dev/dak
400V, 50/60 Hz

700-1.100 m/min

5mm

g min. 80 mm, maks. 125 mm
700 x 650 x 400 mm

95 kg

60715




Bu capak alma makineleri, kiiciik ve ¢ok kiigiik is parcalarinin
uzunlamasina kenarlarinin rasyonel ve hassas bir sekilde islenmesi
icin prizmatik sirgdli bir kayar kizaga sahip basit ve istikrarli masa

dsti makineleridir.

Speedy Prisma 210-PSL

Sabit Diiz kenarlar

Kullanim alanlari

» 1mm iizeri kalinhgindaki Ozellikleri Opsiyonlar
kiigiik hassas parcalarin pahlari -
neredeyse perdah hassasiyetinde ® 2 mm'ye kadar ylizey koruyucu hassas ® Emme agz
capaksiz kirilir pahlar (is parcasinda gizik olusmaz!) ® Emme

®@ Kullanimi kolay

® Hizh takim degisimi

® Farkl malzemeleri islemek icin devir
ayari

Tiim sertlestirilmemis is parcalar @ Titresim izi birakmadan frezeleme icin

icin VHM parmak freze monte edilmis kayar kizak

Tim malzemeler ve siirekli
isletim icin evrensel kullanimlar
icin uygundur

Teslimat kapsami

® Alyan anahtari 2,5 mm
® Prizma freze

@ Isletim kilavuzu
Sertlestirilmis celik icin CBN

zimparalama kalemi

Sert metaller ve cam icin elmas
zimparalama kalemi

Teknik veriler Speedy Prisma 210-P @ Speedy Prisma 210-PSL ®

Motor 0,14 kW | 20.000 dev/dak 0,14 kW | 10.000-30.000 dev/dak
Enerji 230V, 50 Hz 230V, 50 Hz

maks. pah genisligi 2mm 2mm
Olgiiler (UxGxY) 320 x 200 x 180 mm 320 x 200 x 180 mm
Agirlik 8,4 kg 8,5 kg
Ur. no.: LYAVXE] 46069



FS 5, saglam ve son derece ucuz bir alin freze ¢akili kenar freze
makinesidir. Kiiboid is parcalarinin diiz kenarlari pahlari hizh bir
sekilde kirilabilir. V prizma degistirilebilir kesici ucu degistirmek igin

acilabilir.

Sabit Diiz kenarlar

Kullanim alanlan Ozellikleri

» Minimum is parcasi kalinlig ® Kullanimi kolay
3mm @ Stabil kilavuz raylari
@ Alin freze gakisi ve degistirilebilir kesici

Tek kesi i I
elc kesimde temiz ve capaksiz ug hizlica degistirilebilir

pahlar

Neredeyse tiim malzemeler icin
uygundur

Gorev dongiisii yakl. %30/saat

Teknik veriler
Mo

Enerji

maks. pah genigligi
Acl ayari

Olciiler (UxGxY)
Agirhik

Ur. no.:

assfalg

Teslimat kapsami

@ Degistirilebilir kesici ug ile donatilmis
alin freze cakisi

@ Talas cekmecesi

@ Isletim kilavuzu

FS5 ©

0,25 kW | 2.800 dev/dak
230V, 50/60 Hz

3mm

45°

400 x 325 x 170 mm
ENE

41408




Saglam ve kolay kenar freze makinesi, 2 mm st kahinhktaki kiigiikten

biyige is parcalarinin capak alma ve kenar frezeleme islemleri icin

tasarlanmistir. Kesici kafa ve degistirilebilir kesici uclarin optimize edilmis

etkilesimi sayesinde, makine tek bir kesimde 3 mm x 45°'ye kadar

titresim izi birakmadan temiz ve sabit pah kirma ciktilari saglar.

Sabit Diiz kenarlar

Kullanim alanlar

» Gorsel olarak giizel 45° pahlar icin

» Evrenseldir ve saglam siirekli
kullanim icin uygundur

Otomatik is parcasi beslemesi
sayesinde daha uzun takim émrii
saglar

Otomatik is parcasi beslemesi
sayesinde daha fazla is giivenligi
saglar

ASO 850-K besleme
modiili ile

Ozellikleri

® Tanimlanmis pah ayari mikrometre
vida ile yapilir

@ Diisiik kesme basinci nedeniyle pahlar
zahmetsizce kirihr

® Talas cekmeceli saglam dokim yapi

® Asinmaya dayanikli, sertlestirilmis ve
perdahlanmis kilavuz raylar

® Farkh malzemeler icin ¢ok cesitli farkh
degistirilebilir kesici uclar

Teknik veriler
Motor

7Enerji
maks. pah genisligi
Acl ayari
Olciiler (UxGxY)
Agirlik

Ur. no.:

ASO 850-K arabali

Opsiyonlar

® Mobil araba

® Otomatik besleme

@ Sertlestirilmis is parcalan igin korindon
veya CBN zimparalama kalemi

® Kademesiz devir ayari
0-10.000 dev/dak

Teslimat kapsami

@ Alyan anahtari 4 mm ve 8 mm
@ Isletim kilavuzu

AS0 850-K ©

0,75 kW | 0-6.000 dev/dak
230V, 50/60 Hz

5mm

45°

570 x 400 x 400 mm
60 kg

67273




assfalg

Daha byiik is parcalarinin ¢capak alma ve pah kirma islemi kolayca yapilabilir.
Yaricaph degistirilebilir kesici ucglar kullanildiginda kenarlari yuvarlamak da
mimkadndir. Aliminyum veya paslanmaz celikleri islerken devir kontrolii cok

kullarmishdir.

Yaricap
Sabit Diiz kenarlar frezeleme Aci degistirme

ASO650:5mm ASO 650-WSL
ASO 650-WSL: 7mm

Kullanim alanlari
» Minimum is parcasi kalinlig
2 mm
» Temiz ve capaksiz pahlar

» Saglam siirekli kullanim icin
uygundur

» Kaynak dikisi hazirhgi icin

» 5 mm'nin altindaki kisa veya ince
is parcalariicin kilavuz raylar
dondiiriilmeli ve 2 mm kesme

araligi ile kullanilmalidir




Uzman avantajlan

» Kesici ucun kapasitesini tam
kullanmak
icin eksenel alin freze cakisi ayari

» Pah ayari mikrometre vidaiile
yapilir

» Siirekli kullanim icin uygundur

AS0 650

Ozellikleri Opsiyonlar Teslimat kapsami

@ Talas cekmeceli saglam dokiim yapi ®@ Otomatik besleme @ Alyan anahtari 4 mm

® Asinmaya dayanikl, sertlestirilmis ® Yuvarlak degistirilebilir kesici uglar @ Degistirilebilir kesici ug ile donatilmis
ve perdahlanmis kilavuz raylar R1,2-6 mm kesici ug KX/DL

@ Hassas pah ayari mikrometre vida @ Isletim kilavuzu
ile yapilir

@ Farkh malzemeler icin farkh
degistirilebilir kesici uclar

® Saglam degistirilebilir 4 kdseli
kesici uclar ve cevresel kesim
sayesinde uzun hizmet édmirli

Teknik veriler AS0O 650 © ASO 650-WSL @
Motor 0,75 kW | 2.800 dev/dak 0,95 kW | 0-6.000 dev/dak
Enerji 400V, 50/60 Hz 400V, 50/60 Hz
maks. pah genisligi 5mm 7 mm
Acl ayari 45° 15°-45°
Olciiler (UxGxY) 400 x 500 x 300 mm 400 x 500 x 300 mm
Agirlik 52 kg 55 kg
Ur. no.: 10229 10230

ASO 650-WSL



assfalg

Makineler icin ince sac, dolu malzeme veya boru profillerinin pah kiriimasi
problem degildir. ister kiiciik parca ister cubuk malzemesi olsun,
sirekli olarak iyi bir yiizey kalitesi frezelenir. Bu, onlari tim metal

isleme bireysel parca ve seri tiretim parcalarda vazgecilmez kilar.

Diiz kenarlar

Kullanim alanlan

» Minimum is parcasi kalinligi 1 mm

» Celik, maks. 1.000 N/mm?2,
aliiminyum, piring, bakir, plastik,
yumusak plastikten akrilik cama,
ahsaba kadar ve cok daha fazlasi
icin kullanilabilir

Kaynak dikislerinin hazirlanmasina
kadar is parcalarinin capaklarini
alir

Artik cikinti (bicak kenari) olmadan
pah kirmak igin




Uzman avantaijlari

» Keskin kenarli pahlar
kirilabilir, yani 3 mm
kalinhiginda bir is parcasina
3 mm x 45° pah kirilabilir

Kiigiik parcalar elle kolayca ve hizli
bir sekilde islenebilir

Daha uzun is parcalarin pahlan
otomatik besleme kullanilarak
kirithr

Devamli iyi yiizey kalitesi saglar

ASO 160-MSL sasi ve besleme
modiilii ile

Ozellikleri Opsiyonlar Teslimat kapsami
@ Pah ayari mikrometre vida ile yapilir @ Biiyiik kaucuk makaralara ve entegre @ Alyan anahtari 5 mmve 6 mm
® Devir ayari ASO 160-MSL talas cekmecesine sahip mobil araba ® Torx anahtarn T 20
® Kolay takim degisimi ® Diiz malzemelerin seri liretimi ve ® Alin taraflarini islemek icin aliiminyum
@ |s parcalarinin ideal yonlendirilmesi igin islenmesi icin otomatik besleme blok

V prizma @ Seri tretim icin otomatik besleme @ Degistirilebilir kesici ug ile donatilmis
@ Sertlestirilmis ve perdahlanmis kilavuz ve diiz malzemenin islenmesi igin diiz alin freze ¢akisi

raylar uygundur ® Talas bosaltma borusu
® Yumusak kesme basinci (sadece ASO 160-MSL'de)

@ Isletim kilavuzu

Teknik veriler ASO160-M @ ASO 160-MSL @
Motor 1,5kW | 2.800 dev/dak  1,5kW | 1.000-4.000 dev/dak
Enerji 400V, 50 Hz 400V, 50 Hz
maks. pah genisligi 10 mm 10 mm
Acl ayari 45° 45°
Olciiler (UxGxY) 450 x 380 x 400 mm 450 x 380 x 400 mm
Agirlik 64 kg 65 kg &
UOr. no.: 35035 35141

ASO 160-MSL sasi ile



Kiicuk ve orta buyuklikteki is parcalarinin ve cubuklarin pah kirilmasi
icin mikemmel makine. 15° - 60° arasi acl ayari sayesinde, genellikle

kaynaklarin hazirlanmasinda kullanilir.

Sabit Diiz kenarlar Aci degistirme

Kullanim alanlari

» Minimum is parcasi kalinligi 1 mm

» Celik, maks. 1.000 N/mm?2,
aliiminyum, piring, bakur, plastik,
yumusak plastikten akrilik cama,
ahsaba kadar ve ¢ok daha fazlasi
icin kullanilabilir

Kaynak dikislerinin hazirl
anmasina kadar is parcalarinin
capaklarini alir

assfalg

Assfalg'dan otomatik kenal
freze makinesi ZE 2000/

WKF 170, besleme modiiliine ve rulolu
konveyore sahip otomatik bir kenar freze
makinesidir




—

,E ‘”I‘ﬂﬂ !_: Uzman avantajlari

» Aci ayari kolay ve hizli yapilabilir
» Devamli iyiyiizey kalitesi saglar

» Otomatik besleme, pah kirmayi
kolaylastirir

Keskin kenarh pah kirma
miimkiindiir, yani 5 mm
kalinhginda bir is parcasina
5 mm x 45° pah kinilabilir

o o

Ozellikleri

Opsiyonlar

® 15° - 60° aras! agl ayari
(5°'lik kademelerde soket pimi ile hizli
ayar)

@ Pah ayari mikrometre vida ile yapilir

@ Farkli malzemeler islemek icin devir
EIVET

® Kolay takim degisimi

@ Sertlestirilmis ve perdahlanmis kilavuz
raylar

® Yumusak kesme basinci

@ Biiyiik kaucuk makaralara ve entegre
talas cekmecesine sahip mobil araba

® Alin taraflarini islemek icin capraz
[EVEINE]

@ Dar seri pargalarin giivenli yénlendiril-
mesi icin boylamasina dayama

® Cubuk malzemenin bireysel ve seri
liretim parcalari ve islenmesi igin
otomatik besleme

@ Kilavuz raylari uzatmak icin makarali
konveyor

Teslimat kapsami

® Torx anahtarn T 25

@ Degistirilebilir kesici ug ile donatilmis
diiz alin freze cakisi

@ Isletim kilavuzu

)

| ]

Fa

k-

Teknik veriler WKF 170 @
Motor 3,0 kW | 1.000-4.000 dev/dak
Enerji 400V, 50/60 Hz
maks. pah genisligi 1T mm
Aci ayari 15°-60°
Olciiler (UxGxY) 500 x 500 x 550 mm
Tezgah iistii (LxB) 500 x 180 mm
Agirhk 103 kg =
Ur. no.: 54307 #
WKF 170 sasive

besleme modiilii ile



assfalg

Bu makineler, yiiksek talas kaldirma orani ve pah kalitesi ile
karakterize edilir. Bu makineler genelde 15° - 65° arasindaki
pahlarin kaynagi icin ve ayrica diiz kenarlarda, boru uclarinda

ve bosluklarda gorsel pahlar icin kullanilirlar.

Sabit Diiz kenarlar Aci degistirme

~ " MMB400B

MMB 400 B: 20 mm -
MMB 500 L: 30 mm e ]
MMB 600 B: 30 mm

Kullanim alanlari

» Minimum is parcasi kalinhigi
3mm

» Celik, maks.1.000 N/mm?2,
aliiminyum, piring, balur, plastik,
yumusak plastikten akrilik cama,
ahsaba kadar ve ¢ok daha fazlasi
icin kullanilabilir

Kaynak dikislerinin
hazirlanmasina kadar is
parcalarinin capaklarini ahir

» Ozellikle seri iiretime uygundur




& vMBs0OL

Uzman avantajlari

» Hassas is parcasi yonlendirmesi

» Devamliiyiyiizey kalitesi saglar

» Otomatik is parcasi yonlendirmesi

» Biiyiik is tezgahi

b |
-

L MMB 600 C

Ozellikleri

Opsiyonlar

@ 15° - 65° arasl agl ayarl

@ Farkl malzemeler islemek icin devir
ayari

@ Avyarlanabilir besleme hizi

® Minimum miktarda yaglama sistemi

® MMB 600 C tahrikli bir butona
basarak besleme yiiksekligi ayari

@ Yuvarlak degistirilebilir kesici uclu alin
freze gakisi

@ Levhalar ve borular icin 6zel tasarimlar

® Makarali konveydrler

® 7,5 kW motor (sadece MMB 400 B igin)

® MMB 400 B igin 6zel tezgah (U x G):
1250 x 650 mm veya 1600 x 650 mm

Teslimat kapsami

@ Degistirilebilir kesici ug ile donatilmis
diiz alin freze cakisi

® Minimum miktarda yaglama sistemi

® Torx anahtari T 15

@ Isletim kilavuzu

- malzeme kalinhgi géstergeli
- 5 adet lastikli besleme tekerlekli

Teknik veriler MMB 400 B © MMB500L @ MMB 600 C ©
Motor 5,5kW | 2.000-6.000 dev/dak 7,5 kW | 2.000-6.000 dev/dak 7,5 kW | 2.000-6.000 dev/dak
Enerji 400V, 50/60 Hz 400V, 50/60 Hz 400V, 50/60 Hz
maks. pah genisligi 20 mm 30 mm 30 mm
Aci ayari 25°-55°/30°-60°/35°-65° 20°-50°/25°-55°/30°-60° 20°‘5°°/25°('D5i].5it°a|/;g;t'er5goe;
maks. is parcasi kalinhgi 2-100 5-100 5-190

Olgiiler (UxGxY) 900 x 1.500 x 1.800 mm

1.510 x 1.490 x 1.750 mm

1.490x1.520 x 1.830 mm

Tezgah iistii (LxB) 750 x 490 mm 1.490 x 700 mm 1.490 x 700 mm
Agirhk 540 kg 770 kg 1.000 kg
Ur. no.: SEVAE] 62871 63796




Sabit kenar ve kontur freze makineleri, diiz i¢ ve dis konturlara sahip acili ve
yuvarlak is parcalarini islemek icin miilkemmeldir. CNC makinelerinin yaninda

da ideal olarak kullanilan kompakt ve kullanisli tezgah {stii cihazlardir.

Yaricap
Diiz kenarlar Konturlar frezeleme Aci degistirme

Kullanim alanlari

» Diiz is parcalarindaic ve dis
kenarlarda hassas capak alma ve
pah kirmak icin uygundur

» Celik, sertlestirilmis celik,
aliiminyum, piring, bakir, plastik,
yumusak plastikten akrilik cama,
ahsaba kadar ve ¢cok daha fazlasi
icin kullanilabilir

» Siirekliisletim icin uygundur

assfalg




Uzman avantajlan

» 1mm x 45°'ye kadar pahlar igin
ideal

» Kiiciik ve orta biyiikliikteki is
parcalariniislemek icin uygundur

» Maksimum esneklikle kisa
kurulum siireleri

» Sifir nokta gerilimi

Speedy 320-KSL durdurma
cetveliile

Ozellikleri Opsiyonlar Teslimat kapsami

@ Kullanimi kolay ® Kilavuz rulmanh kilavuz yiizeyi, yaricap @ Alyan anahtari 2,5 mm

® Hizh takim degisimi ve pah kesici ug ® Dayama cetveli

@ Devir ayari (sadece Speedy Konturlar @ Diiz kenarlarin islenmesi icin prizma ug ®@ Tam sertlestirilmis metal freze
270-KSL ve Speedy Kontur 320-KSL bashgi @ 6, sivri
ile) ® Maksimum @ 1,5 mm'ye kadar, kesilen @ Isletim kilavuzu

@ Pah aqisi, farkli ug acilarina sahip bir torna parcalarinin yiiz frezelenmesi icin ® Soguk cihaz kablosu
kontur frezeleme takimi kullanilarak kesme gapagi sokiicl seti ® Ekleme halkasi, deligi 8 mm
degistirilebilir ® Emme agzi

®@ Otomatik agiimali emme
@ Paslanmaz celik isleme igin 6zel

versiyon

Teknik veriler Speedy Konturlar270-K @  Speedy Konturlar 270-KSL @  Speedy Konturlar 320-K @  Speedy Konturlar 320-KSL @
Motor 0,18 kW 0,18 kW 0,18 kW 0,18 kW

21.000 dev/dak 12.000-32.000 dev/dak 21.000 dev/dak 12.000-32.000 dev/dak
Enerji 230V, 50 Hz 230V, 25-75Hz 230V, 50 Hz 230V, 25-75 Hz
maks. pah genisligi 2mm 2mm 2mm 2 mm
Kilavuz bilyal rulmanlar min. g3 mm min. g3 mm min. g 3 mm min. g 3 mm
Olciiler (UxGxY) 270 x 170 x 120 mm 270 x 170 x 130 mm 320 x 200 x 140 mm 320 x 200 x 140 mm
Agirhk 8,6 kg 9 kg 12 kg 13 kg

Ur. no.: 10M 1053 961 938




Diiz kenarlarin, deliklerin, uzun deliklerin ve bosluk oluklarin pahlari hassas,
hizli ve kolay bir sekilde kirilir. Diiz kenarlarin islenmesi icin prizma ucu, genel

paketi tamamlar. Kigiik fiyata harika birer yardimci.

Yaricap
Sabit Diiz kenarlar Konturlar frezeleme Aci degistirme

al 0 D

Kullanim alanlari

» Minimum is parcasi kalinligi
1mm

» Celik, sertlestirilmis celik,
aliiminyum, piring, balur, plastik,
yumusak plastikten akrilik cama,
ahsaba kadar ve ¢ok daha fazlasi
icin kullanilabilir

Dis ve ic konturlarda pah kirma

veya yuvarlama

Siirekli kullanim icin uygun degil,
ciinkii karbon firca motoru gérev
dongiisii %50/saattir

Yalnizca bir prizma kullanirken
emis yapilir

assfalg




Uzman avantajlari
» 2 mm x 45°'ye kadar pahlar icin
ideal

» icve dis konturlarin pahlari
kirilabilir ve yuvarlatilabilir

» Bilyeli kilavuzlar veya kilavuz
cetveller sayesinde boyutsal
dogruluk

» Titresim izi birakmaz

» Tam sertlestirilmis metal frezenin
cok iyi hizmet 6mrii bulunmaktadir

KKE 1 (prizmasiz)

Ozellikleri Opsiyonlar Teslimat kapsami

@ CNC freze ve torna makinesinin @ Prizma uc icin kilavuz dayama ® Dayama cetveli, lokma anahtar 17 mm,
yaninda kompakt, kullanisl tezgah ® Sivri uglu kontur kesiciler igin kilavuz rakor somunu, alyan anahtari 3 mm,
tstd bir cihazdir yuzeyi sikma pensi @ 6 mm,

® Hassas pah ayari ® Otomatik agmali emme (sadece @ Acik uglu anahtar14 mm

@ Farkl malzemeleri islemek icin KKE 2 igin) ® Ekleme halkasi, deliklig 8 mm
devir ayari ® Emme agizli prizma, g 12 mm delikli

® Pah acisi, farkh ug acilarina sahip halka, halka @ 8 mm, alyan anahtari
bir kontur freze takimi kullanilarak 5 mm (sadece KKE 2 icin)
degistirilebilir @ Isletim kilavuzu

@ Hizli takim degisimi

Teknik veriler KKE1 @ KKE2 @

Motor 0,6 kW | 8.000 -24.000 dev/dak 0,6 kW | 8.000 -24.000 dev/dak
Enerji 230V, 50/60 Hz 230V, 50/60 Hz

maks. pah genisligi 3mm 3 mm
Kilavuz bilyal rulmanlar min. g 3 mm min. g 3 mm
Olciiler (UxGxY) 300 x 250 x 320 mm 300 x 250 x 360 mm
Agirhk 21,3 kg 24,2 kg

22129 29642

KKE 2 (prizmah)



Kicik, kompakt capak alma makinesi kenarlari hassas, giivenli ve kolay bir

sekilde frezeler veya yuvarlar. Cok cesitli malzemelerden yapilmis késeli ve

yuvarlak is parcalari tizerinde titresim izi birakmadan yiv ve yaricaplar birakir.

Cok ydnlildkleri onlar benzersiz kilar.

Yaricap
Sabit Diiz kenarlar Konturlar frezeleme

Kullanim alanlari

» Minimum is parcasi kalinligi 1 mm

» Celik, sertlestirilmis celik,
aliiminyum, piring, bakur, plastik,
yumusak plastikten akrilik cama,
ahsaba kadar ve ¢ok daha fazlasi
icin kullanilabilir

Dis ve ic konturlarda pah kirma
veya yuvarlama

Aci degistirme

Siirekli isletim igin

assfalg




Ozellikleri

ASO 600-ASL
durdurma cetveliile

Opsiyonlar

@ CNC freze ve torna makinesinin
yaninda kompakt, kullanigh tezgah
st bir cihazdir

® Hassas pah ayari

@ Pah acis, farkh ug agilarina sahip
bir kontur freze takimi kullanilarak
degistirilebilir

@ Sifir nokta gerilimli hizl takim degisimi

® Emme agizli sertlestirilmis tezgah

Teknik veriler

@ Prizma uc icin kilavuz dayama

® Sivri uglu kontur kesiciler igin kilavuz
yuzeyi

® Otomatik agiimali emme

@ Talep uizerine 6zel frezeler talep
edilebilir

ASO 600-ASL ©

Motor 0,25 kW | 9.000-21.000 dev/dak
Enerji 230V, 50/60 Hz
maks. pah genisligi 3 mm
Kilavuz bilyal rulmanlar min. @3 mm
Olgiiler (UxGxY) 280 x 300 x 205 mm
Agirlik 21,3 kg
Ur. no.: 68674

Uzman avantajlan

» Siirekli kullanim icin fircasiz
motor

Birkac saniye icinde freze
degisimi
» Sifir nokta gerilimi

» Emme agizh

Teslimat kapsami

@ Dayama cetveli

® Acik uclu anahtar 17 mm

® Ekleme halkasi, delikli @ 12 mm
® Sikma pensi g 6 mm

® Rakor somunu

@ Isletim kilavuzu

ASO 600-ASL



assfalg

On yiik altinda monte edilen mil yataklari, KKF 4-SL've yiiksek hassasiyette es
merkezlilik saglar. Hem yekpare tam sertlestirilmis metal frezeler hem de
degistirilebilir kesici uclu frezeler kullanilabilir ve bunlarla mikemmel takim

omri elde edilir.

Yaricap
Sabit Diiz kenarlar Konturlar frezeleme Aci degistirme

el 20 21 21 )

Kullanim alanlari

» Minimum is parcasi kalinligi 1 mm

» Celik, sertlestirilmis celik,
aliiminyum, piring, bakur, plastik,
yumusak plastikten akrilik cama,
ahsaba kadar ve ¢ok daha fazlasi
icin kullanilabilir

Dis ve ic konturlarda pah kirma
veya yuvarlama

Daha biiyiik is parcalari icin

otomatik besleme




Uzman avantajlan

Biiyiik is tezgahi
Cok iyi esmerkezlilik

» Kayish aktarim sayesinde siirekli
isletimde kullanilabilir

Birkac saniye icinde freze
degisimi
» Emme agizh

» Kesici beslemesi paralel tezgah
iistii ayari ile yapilir

KKF 4-SL sasi ile

Ozellikleri Opsiyonlar Teslimat kapsami
@ Hassas pah ayari mikrometre vida ile @ Biiyiik kaucuk makaralara sahip mobil ® Sikistirma pensi anahtari
yapilir araba ® Ekleme halkasi, delikli @ 30 mm
® Pah acisi, farkh ug acilarina sahip ® Prizma ug icin kilavuz dayama ® Sikma pensi g 6 mm, 8 mm, 10 mm
bir kontur freze takimi kullanilarak ® Dayama cetveli ve 12 mm
degistirilebilir @ Sivri uglu kontur kesiciler igin kilavuz ® Rakor somunu
@ Hizli takim degisimi ylzeyi @ Isletim kilavuzu
® Cenis freze ucu yelpazesi ® Emme
®@ Kademesiz devir ayari ® Otomatik besleme
® Emme agizli sertlestirilmis makine ® 010 mm ustid kilavuzlu bilyeli rulmanh
tezgahi degistirilebilir kesici uclu freze bicagi
Teknik veriler KKF 4-SL ®
Motor 0,55 kW | 6.000-26.000 dev/dak
Enerji 400V, 50-60 Hz
maks. pah genisligi 4 mm
Kilavuz bilyali rul- .
min. g 6 mm
manlar
Olgiiler (UxGxY) 490 x 340 x 430 mm
Tezgah listi 400 x 280 mm
Agirhk 55,8 kg
Or. no.: 63368

KKF 4-SL



assfalg

En glicli kenar ve kontur freze makinemizdir ve en biiyiik destek tablasina
sahiptir. Saglam, degistirilebilir kesici uclu freze uclar, daha biiyiik ve daha

agiris parcalarini islemek icin idealdir.

Yarica
Sabit Diiz kenarlar Konturlar frezeleme Aci degistirme

al 1 D

Kullanim alanlari

» Minimum is parcasi kalinhigi
2 mm

» Celik, maks.1.000 N/mm?2,
aliiminyum, piring, balur, plastik,
yumusak plastikten akrilik cama,
ahsaba kadar ve ¢cok daha fazlasi
icin kullanilabilir

Dis ve i¢ konturlarda pah kirma
veya yuvarlama




Ozellikleri

@ Hassas pah ayari mikrometre vida ile

yapilir

® Pah acisi, farkh degistirilebilir kesici
uclar kullanilarak degistirilebilir

@ Hizli ve kolay takim degisimi

@ Devir ayari

® Emme agizli sertlestirilmis makine
tezgahi

Teknik veriler

Motor

Enerji

Pah genisligi

Kilavuz bilyali rulmanlar
Alin freze cakisi

Olciiler (UxGxY)

Tezgah usti

Agirlik

Ur. no.:

modiili ile

Opsiyonlar

@ Biiyiik kaucuk makaralara sahip mobil
EICLE]

® Emme

® Dayama cetveli

® 210 mm Gstii kilavuzlu bilyeli rulmanli
degistirilebilir kesici uclu freze bicagi

® 12 mm VHM capak alma frezeleri igin
rediiktor kovani

@ Yaricap degistirilebilir kesici uglar R1, 2
-R6 mm

® Otomatik besleme

KKF3-SL ©

1,5kW | 1.000-7.500 dev/dak
400V, 50 Hz

5mm

min. g 6 mm
15°-90°

530 x 380 x 400 mm
520 x 330 mm
66,9 kg

551

Uzman avantaijlar

Biiyiik is tezgahi
Saglam degistirilebilir kesici uclar

Siirekli kullanim icin uygundur

vV v . vY

Kesici beslemesi paralel tezgah
iistii ayari ile yapilir

» Emme agizh

KKF 3-SL sasi ve besleme

Teslimat kapsami

@ Alyan anahtari 4 mm

@ Torx anahtari

® Ek halkalari kullanmak icin durdurma
halkasi

@ Isletim kilavuzu

((GERE




95 | kapasiteli olan camasir makinesi buydkligindeki tekneli titresimli
zimparalama makinesi standart makinemizdir ve prototipler ve kiiciik
seriler icin idealdir.

Cok cesitli is parcalarinin kenarlari ve yiizeyleri insansiz islenebilir.

Zimparalama diski ne kadar biiyiikse capak giderme islemi o kadar hizli ilerler.

Sabit Diiz kenarlar Konturlar

Kullanim alanlari

» Lazer, suveya plazma jeti
ile kesilmis kiiciik parca-
larin veya ince islenmis is
parcalarinin ¢capaklarinin
alinmasi, parlatilmasi,
agartilmasi, temizlenmesi ve
kurutulmasi icin kullanilir

Karisim orani (zimparalama
diski:is parcalari) 7:1ila 3:1 arasi

Zimparalama takimiyla capak
alma yaklasik 1-90 arasi dakikada
siirer

Cila pediyle yiiksek parlaklikta
parlatma siiresi yaklasik 10-24
saat siirer

assfalg

Kagit filtre PF440




Uzman avantajlan

» Tek bir makineyle cesitli
parcalarda capak alma ve
parlatma islemleri yapilabilir

» Seperator yardimiyla kolay
ayristirma imkani

» Titresim giicii serbestce secilebilir

TV 95-SL Seperatdr S95

Ozellikleri Opsiyonlar Teslimat kapsami
® Bosaltma islemi makinenin yan @ Bireysel kullanim icin zimparalama ve ®@ Zamanlayici
tarafindaki cikistan kolayca yapilabilir cilalama ortamlari ® Pompa
@ Ses gecirmez kapak sayesinde diisiik ® Katki maddeleri (bilesikler) @ Devir ayari
glrilta ® Kagit filtre @ Ses gecirmez kapak
®@ Zamanlayicili @ Seperator @ Isletim kilavuzu
@ ici plastik kapli celik oluklu saglam @ Su haznesi
GEVELRITURE]] ® Toplama haznesi
@ Alt taraftaki makaralar sayesinde her
zaman mobil

® Karisim orani (zimparalama diski:is
parcasi) 7:1ila 3:1arasi

Teknik veriler TV 95-SL @
Motor 1,1kW | 1.500-3.000 dev/dak
Enerji 230V, 50/60 Hz
Tekne i¢ 6lciileri (UxGxY) 498 x 387 x 410 mm
Dolum hacmi 701
Olciiler (UxGxY) 730 x 650 x 910 mm
Agirlik 140 kg

Ur. no.: 60546




assfalg

Tekneli titresimli zimparalama makinelerinin kapasitesi 18 ila
240 | arasindadir. Farkli sekil ve boyutlardaki is parcalarinin
islenmesini saglarlar. Hassas is parcalari, odaciklar veya is

parcasi tasiyicilan kullanilarak temassiz olarak islenebilir.

TV 200-SL

Konturlar

Sabit Diiz kenarlar

TV 40-SL

Ozellikleri Opsiyonlar

@ Plastik kapli gelik tekneli saglam
dayanikli yapiya sahiptir

® Tum ylzeyde tek tip etki

@® islemden sonra tekne ok kolay
bosaltilabilir

® Daha uzun is parcalari igin de ideal

@ Bireysel kullanim i¢in zimparalama ve
cilalama ortamlari

® Katki maddeleri (bilesikler)

@ Seperator

® Ses gecirmez kapak, pnématik

@ Su arnitma igin farkh
secenekler

Teslimat kapsami
® Dozaj pompasi

®@ Kademesiz devir ayarl kontrol imkani
@ Isletim kilavuzu

Enerji

Tekne ig 6lgileri (

Dolum hacmi
Olciiler (UxGxY)
Agirhk

Ur. no.:

TV15-SL ©

0,18 kW
1.200-1.500 dev/dak

220V, 50/60 Hz
500 x200x200 mm
181

630 x 300 x 500 mm
50 kg

67144

TV 40-SL ©

0,55 kW
1.200-1.500 dev/dak

220V, 50/60 Hz
590 x 290 x 290 mm
531

790 x 415 x 670 mm
80 kg

67146

TV100-SL ©

1,1 kW
1.200-1.500 dev/dak

380V /50Hz

1000 x 400 x 400 mm
1301

1280 x 890 x 920 mm
300 kg

67147

TV 200-SL©

1,5 kW
1.200-1.500 dev/dak

380V /50 Hz

1240 x 440 x 475 mm
2401

1430 x 950 x 925 mm
400 kg

67149




ASM santriflij sistemleri kiiglik parcalar icin idealdir. Daha yiiksek
isleme yogunlugu nedeniyle, titresimli zimparalama makinelerine
gore 10-20 kat daha hizli capak alirlar. Santrifiij sistemi tek bir

cihazdan baslayarak tam otomatik sisteme kadar planlanabilir.

Sabit Diiz kenarlar Konturlar

Ozellikleri

@ Plastik kaph celik tekneli saglam
dayanikh yapiya sahiptir

@ Egilebilir calisma haznesi sayesinde
kolay bosaltilabilir

@ Alt takim ve manuel ayristirma dahil
kompakt bir cihaz (ASM 18)

Opsiyonlar

@ Bireysel kullanim i¢in zimparalama ve
cilalama ortamlari

® Katki maddeleri (bilesikler)

@ Seperator

@ Su aritma icin cesitli secenekler
(6rnegin kagit filtreler)

Teslimat kapsami

®@ Zamanlayici

® Dozaj pompasi

® Manuel ayirma elegi (ASM 18)
@ Kontrol linitesi

@ Isletim kilavuzu

Teknik veriler

ASM18 ©

ASM 60 ©

,75 kW | 1.500 dev/dak

Motor

Enerji

380V, 50-60 Hz
2280 x250 mm

2,2 kW | 1.500 dev/dak
380V /50-60 Hz
@450 x 346 mm

Calisma haznesi dlctileri

720 x 640 x 1000 mm

Olgiler
Agirlik

Ur. no.:

120 kg
67883

970 x 900 x 1380 mm
380 kg

67882




Dairesel vibratérler, capak alma, kenarlari yuvarlatma, temizleme

ve cilalama icin evrensel olarak kullanilabilir.

Bagimsiz bir sistem olarak veya kurutucu veya santrifiij gibi diger son islem

sistemleri ile kombinasyon halinde, dairesel vibratér tam otomatik bir

titresimli zimparalama merkezi haline gelir.

Diiz kenarlar

Konturlar
~—
e e
& a 3 wI
: Y
[ &

Ozellikleri

Opsiyonlar

assfalg

RV 220-SL

@ Bosaltma islemi makinenin yan
tarafindaki cikistan kolayca yapilabilir

® Zamanlayicih

@ Plastik kapli celik tekneli saglam
dayanikli yapiya sahiptir

® Entegre ayristirma sistemi

® Kullanimi ve bakimi kolay

Teslimat kapsami

@ Bireysel kullanim i¢in zimparalama ve

cilalama ortamlari

® Katki maddeleri (bilesikler)

® Pnomatik ses gecirmez kapak

® Ayristirma kanadi istege bagli olarak
manuel veya pnématik olarak temin

edilebilir

® Dairesel kurutucu
@ |s parcasi olugu

@ Devir ayari

® Dozaj pompasi
® Delikli elek

® Kontrol tinitesi
@ Isletim kilavuzu

elek

@ Entegre ayristirma icin cesitli delikli

® Su arnitma icin gesitli secenekler

Teknik veriler RV 40-SL © RV 120-SL @ RV 220-5L @ RV 420-S5L @
Motor 0,37 kW 1,1 kW 1,1 kW 1,1 kW

1.200-1.500 dev/dak 1.200-1.500 dev/dak 1.200-1.500 dev/dak 1.200-1.500 dev/dak
Enerji 380V, 50 Hz 380V, 50 Hz 380V /50 Hz 380V /50 Hz
Tekne capi (F= @) 525 mm 780 mm 1020 mm 1235 mm

Tekne ic 6lciileri (FxGxC)

525x228x 276 mm 780 x 284 x 315 mm

1020 x 300 x 430 mm

1235x380x480 mm

Dolum hacmi 261 80| 146 | 2801
Olgﬂler(AxB) 565 x 680 mm 852 x 791 mm 1150 x 1000 mm 1355 x 1000 mm
Agirhk 100 kg 225 kg 460 kg 780 kg
Or. no.: 68625 67782 67577 68013




Dairesel kurutucular, her tiir is parcasinin lekesiz kurutulmasi
icin uygundur. Sicak hava ifleyicinin kullaniimasi, is parcalarinin

ve kurutma grandiliin esit sekilde kurumasini saglar.

Konturlar

Sabit Diiz kenarlar

o

RT 200 &

Ozellikleri Opsiyonlar

@ Bireysel kullanim icin kurutma
ortamlari

® Ayristirma kanadi istege bagli olarak
manuel veya pnomatik olarak temin
edilebilir

@ dolayh kurutma

@ Plastik kaph celik tekneli saglam
dayanikh yapiya sahiptir

@ Tim yiizeyde tek tip etki

® Lekesiz kurutma

@ Esit kurutma kalitesi

® Sicak hava tfleyicinin kullanimiyla
kurutucu graniilatin hizmet 6mriind
daha uzatir

@ Calisma haznesindeki sabit artis, iyi
sirkiilasyon ve optimum is parcasi
tasimasi saglar

Teslimat kapsami

® Kontrol Gnitesi

® Sicak hava ifleyici
@ Ayristirma kanadi manuel
@ Isletim kilavuzu

Teknik veriler

Enerji

Tekne capi (F= @)

Tekne i 6lgiileri (FxExB)
Olciiler (Ax C)

Maks. 1sitma g
Tane graniilleri icin
sicaklik

Agirlik

Ur. no.:

RT 200 ©

1,1kW | 1.500 dev/dak
380V, 50 Hz

1000 mm

1000 x 315 x 440 mm
1080 x 1010 mm
1000W

50°

350 kg
67689

RT 400 ©

1,1kW | 1.500 dev/dak
380V, 50 Hz

1200 mm

1200 x 380 x 500 mm
1280 x 1080 mm
1000W

50°

480 kg
68015

RT 600 ©

1,1kW | 1.500 dev/dak
380V /50 Hz

1400 mm

1400 x 460 x 550 mm
1480 x 1180 mm
1600W

50°

570 kg
67879

RT 800 ©

4,0 kW | 1.500 dev/dak
380V /50 Hz

1420 mm

1420 x 530 x 630 mm
1500 x 1130 mm
2400W

50°

920 kg
67374




Santrifij, proses suyunun aritilmasi igin yerden tasarruf
saglayan tekli bir sistemdir. Kir parcaciklari, yercekimine

(g) bagli olarak yaklasik 2000 kat ivme ile proses suyundan

ayrilir ve kati bir kek olarak atilir.

Teknik veriler

Motor

Enerji

Olciiler

Ayirma faktori

Taze su tanki hacmi

Atik su tanki hacmi

Kati madde dolum miktari
Rotor icerigi

Agirlik

Ur. no.:

Ozellikleri

@ Kullanimi kolay

@ Cok yiiksek derecede temizlik

@ Sivilari yeniden kullanilabilir

® insanlara ve cevreye duyarli

@ Birden fazla sistem igin kullanilabilir

assfalg

Opsiyonlar

@ Filtre kartuslar
®@ Kati madde filtreleri

Teslimat kapsami

® 2 kati madde filtreleri

@ Taze su diizenlemesi icin baypas
@ Kontrol paneli dahil kontrol tinitesi
@ Isletim kilavuzu

MZ90 B30/100 ©

2,2 kW |3.723 dev/dak

400V, 50 Hz
1318x894x1307 mm
1800x g

1001

301

3,01

45|

320 kg

68782



ister zimparalama, ister polisaj, fircalama veya capak alma olsun,
dniversal tahrikli makine tiim malzemelerde kullanilabilir. Cok

sayida takim, makineyi Gretiminizde cok esnek ve vazgecilmez kilar.

Sabit Diiz kenarlar Konturlar o //

Kullanim alanlari Ozellikleri Opsiyonlar

» Uretimde evrensel kullanim igin ® Kademesiz devir ayari ® Uzatilmis mil
mobil tahrik makinesi ® Kullanimi ve kontrolii kolay ® Esnek mil

® Masif mil yataklar sorunsuz calismayi ® Kavramali anahtarli mandren
saglar ® Zimpara bandi carki

@ Standart zimparalama, cilalama, @ Bireysel kullanim icin cesitli
fircalama ve ¢apak alma takimlariigin zimparalama, cilalama, fircalama ve
kullanilabilir capak alma aletleri

» Tiim yaygin malzemeleri tek bir
makine ile zimparalama, cilalama,
fircalama yapilabilir ve bunlarin
capaklar alinabilir

» Esnek ve mobil kullanilabilir

esnek milli .
Teslimat kapsami

@ 3x Mil yuvalari

@ Her biri 3x buyuk ve kigik yildiz
zimpara

® Kapak

® Koruyucu sac

@ Isletim kilavuzu

Teknik veriler UAS ©

Motor 0,75 kW | 600-4.000 dev/dak
Enerji 400V, 50/60 Hz
Olgiiler (UxGxY) 600 x 350 x 420 mm
Agirlik 45,9 kg
Or. no.: PELE]




assfalg

Kullanish matkap zimparalama makineleri, HSS veya HM burgulu

matkap uclarini zimparalamak icin idealdir. 90° ile 140° arasinda

ayarlanabilir ug acisi sayesinde bu model evrensel olarak kullanilabilir. EDG 1226

EDG 213
Kullanim kolayligi ve etkililigi, bu makineleri matkap ucu zimparalama

sektoriinde popiiler hale getiriyor.

Sabit

EDG 213

Kullanim alanlari Ozellikleri Opsiyonlar

» HSS ve HM burgulu mat- @ Hafif ve pratik tasarimi sayesinde ® Elmas zimparalama diskleri
kap uclarinin tek baglamada kullanimi kolay
zimparalanmasi ve uclarin sivri ® 0Ozel olarak yénlendirilmis sikma
hale getirilmesi pensleri kullanilarak matkap uclan
sivri hale getirilir ve yeniden
zimparalanir
® Capraz kesme kenarinin mikemmel
sekliicin sirt zimparalama
@ Evrensel olarak ayarlanabilen ug acisi
@ Dayanikh zimparalama diskleri

Teslimat kapsami

@ Alyan anahtari 4

® Alyan anahtari 5 mm (EDG 213 igin)
® Alyan anahtari 6 mm (EDG 1226 icin)
® Saplama pimi (EDG 213 igin)

® CBN zimparalama diski

@ Sikma pensleri seti

® Takim tutucu

@ Isletim kilavuzu

Teknik veriler EDG213 @ EDG 1226 @

Motor 0,15 kW | 5.500 dev/dak 0,45 kW | 4.500 dev/dak
Enerji 230V, 50/60 Hz 230V, 50/60 Hz

Zimparalama alani g2-13mm 212-26 mm
Acikhk/ug agl 90°-140° 90°-140°
Olciiler ( %) 290 x 140 x 140 mm 450 x 230 x 190 mm
Agirhik 9,7 kg 28,1kg
Or. no.: 42769 10212




Neutrix, tungsten elektrotlarda yeniden iretilebilir kalitede kesimleri
merkezi olarak uzunlamasina yonde hassas sekilde 6giitebilen kiigiik,
hafif ve bu nedenle tasinabilir bir zimparalama cihazidir.

Atolye kullanimi icin bir stant kurulabilir.

Sabit

Kullanim alanlar

» TIG, plazma ve orbital kaynak
icin tungsten elektrotlari yeniden
zimparalama

Ozellikleri

® Entegre emme sistemi

® Kademesiz ayarlanabilir uc acisi
15°-180°

® Eksantrik disk, elmas diskin 3 kat daha
fazla kullanilmasini saglar

® Kisa zimparalama siiresi
- zimparalama gdstergesi sayesinde
zimparalama islemi basina yalnizca
0,3 mm tiiketim

@ Optimum zimparalama hizi igin hiz
kontroli

@ Ozel bir sikma pensi tungsten
elektrotlari 15 mm'ye kadar
zimparalanabilir

Teknik veriler

Neutrix stand ile SW

Opsiyonlar

® Stant S

® Stant SW (takim destekli)

@ Sabit standli ve biyik toz filtreli
Neutrix S

Teslimat kapsami

@ Alyan anahtari 2 mmve 4 mm

® Tasima gantasi

® Sikma pensicapi ¢1,6/2,4/3,2 mm olan
elektrot tutucu

@ Tek kullanimlik filtreler icin atik torbasi

@ Acik uglu anahtar 13 mm/17 ve 14 mm

® Elmas zimparalama diskleri

@ Isletim kilavuzu

Neutrix ©

Motor

Enerji

0,12 kW | 8.000-22.000 dev/dak
230V, 50/60 Hz
88,8 dB/A

Lpa ses basing seviyesi

Titresim degeri

5m/s?

240 mm

Elmas disk

Agirlik

3,1kg
10921

Ur. no.:
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Assfalg, metalin en iyisidir

Coziimler ve araglar sunuyoruz
- Capak alma makineleri
- Manyetik sistemleri
- Seckin talas kaldirma

sabit ve mobil metal isleme icin.




Metal |(;|n dS | Sabit ve mobil metal isleme icin ¢dzumler ve araglar

Ic ve dis servisimiz her zaman
hizmetinizdedir

Bizi arayin:

Satis yardim hattimiz
+49 (0) 7171/ 92505 -0



DAHA AYRINTILI BILGI ALMAK ISTER MISINIZ?

Size memnuniyetle yardimci oluruz.
Telefonla ya da kisisel bir randevu ile.

T +49(0) 7171.92 505-0 info@assfalg-metal.com

Eli'alil El
7
‘El ‘ www.assfalg-metal.com

Assfalg GmbH

Buchstralle 149

73525 Schwabisch Gmiind
Almanya

Tel +49 (0) 7171.92 505-0
Faks +49 (0) 7171.92 505-50
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